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PHS TU RN”NG GR/A\DE ” Grau de torneamento PHS | Calidad de torneado PHS

s /O BHS
PHS225 - HEEEEL

NEW
PHS240

GRADE

CVD - Alumina Coating
(AI1205)

Top coating

(Tic) Inner coating
High-strength alumina coating. Ti(C,N)
The top surface is smooth and does not

stick to the chip.

Grey TiC-coating on insert
allows easier wear detection. Fine grain TICN (titanium carbide)
coating with columnar structure
which is hard and wear resistant

against abrasive wear.

SUBSTRATE

Cemented-carbide substrate
that combines high strength
with reliable toughness.

Palbt@ oc.][115) :

PHSZIN

Suitable for high to
medium cutting speeds in
stainless steel. Ideal for
turning on good condition
of cut (continuous cut)

PHSZ4N

First choice for
roughing to heavy
roughing operations
with interrupted cut at
medium to low cutting
speeds on stainless steel.

PHSZZﬂ

First choice for general
application on turning of
stainless steels

Carbide grade suitable for

medium machining of stainless

steels and super alloys at
medium cutting speeds.
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PHS GR[A\DE = NEGATIVE tu rning inserts | Grau PHS - Pastilhas negativas de torneamento | Calidad PHS - Plaquitas negativas de torneado

M

BT T T

SF Chip breaker

@
Geometry

code

CNMG-SF 1123747 (NMG120404SF  CNMGA3LSF @ @ 12700 476 040 516 150 060 300 015 010 023
1123717 CNMG120408SF  CNMG432SF @ @® O 12700 476 080 516 150 060 300 025 012 038 }
Medum to Finishing 1123748 CNMG120412-5F  CNMG 433-5F O 12700 476 120 516 150 060 300 035 015 055
1123749  DNMG110404-SF  DNMG 331-SF ® 955 476 040 381 150 060 300 015 010 023
1123750  DNMG110408-SF  DNMG 332-SF ® 955 476 080 381 150 060 300 025 012 038
ONMGSF 1123751 DNMG150404SF  DNMGHLSF @ @ 12700 476 040 516 150 060 300 015 010 023
1123752  DNMG150408SF  DNMG 432-SF O 12700 476 080 516 150 060 300 025 012 038
1123753  DNMG150412-SF  DNMG 433-SF O 12700 476 120 516 150 060 300 035 015 055
Mediumtofinishing 1173754 DNMG150604SF  DNMG441SF @ @ 12700 635 040 516 150 060 300 015 010 023
1123755 DNMG150608SF  DNMG 442-5F O 12700 635 08 516 150 060 300 025 012 038
1123756  DNMG150612-SF  DNMG 443-SF ® O 12700 635 120 516 150 060 300 035 015 055
SNMGSF 1123874  SNMG120404SF  SNMG43LSF @ 12700 476 040 516 200 100 400 015 010 023 | Re
T r *
1123875  SNMG120408SF  SNMG432SF @ @ 12700 476 080 516 200 100 400 020 012 038 -t ) a1
groo\\ L *
Medium toFinishing 1123876 SNMG120412-5F  SNMG 433-SF 12700 476 120 516 250 100 400 025 015 055 J s
1123757  TNMG160404SF  TNMG 331-SF ® 955 476 040 381 150 060 300 015 010 023
TNMGSF 1123719  TNMG160408-SF  TNMG 332-SF ® O 955 476 080 381 150 060 300 025 012 038 Re
1123758 TNMG160412SF  TNMG333SF @® ® O 955 476 120 381 150 060 300 035 015 055 ‘ )
1124070  TNMG220404SF  TNMG 431-SF 12700 476 040 516 150 060 300 020 010 035 d; 2
MedumtoFinishing 1123759 TNMG 220408-SF  TNMG 432-F ® O 12700 476 080 516 150 060 300 025 012 040 s
1124028 TNMG220412SF  TNMG433SF  @® ® O 12700 476 120 516 150 060 300 035 015 055

@ First choice | 12 Escolha | 12 Opcién Stock Itens | Itens de stock

O Available under request | Disponivel sob consulta | Disponible bajo consulta

Insert Order Code: ) Geometry code + ) Grade code

palbit @ .19 114



PHS GRADE = NEGATIVE turning inserts

M

BT T T

SF Chip breaker

@
Geometry

code

VNMGSE 1123760  VNMG 160404-SF  VNMG 331-SF 953 476 0,40 381 150 060 300 015 010 023

- 1123761 VNMG160408SF  VNMG 332-SF ® 953 476 080 381 150 060 300 025 012 038
Medium to Finishing

1123762  VNMG 160412-SF  VNMG 333-SF @) 953 4,76 1,20 381 1,50 0,60 300 035 015 055

1123763  WNMG 060404-SF WNMG 331-SF 953 318 0,40 381 200 050 250 020 010 025

WNMG-SF 1123764  WNMG 060408-SF  WNMG 332-SF ® ©® 953 318 080 381 2,00 050 2,50 025 012 045

1123765 WNMG 060412-SF  WNMG 333-SF 1270 476 040 516 300 050 5,70 020 010 025

1123766  WNMG 080404-SF  WNMG 431-SF @ 1270 476 080 516 3,00 050 570 025 012 045

vedumtormshing 1123721 WNMG080408SF  WNMG 432:5F O 1270 476 120 516 300 050 570 030 015 060

1123767  WNMG 080412-SF  WNMG 433-SF ® @& O 1270 476 160 516 3,00 050 570 037 018 0,65

@) First choice | 12 Escolha | 12 Opcion Stock Itens | Itens de stock (O Available under request | Disponivel sob consulta | Disponible bajo constita Insert Order Code: ) Geometry code + ) Grade code

" PHS

GRADE

palbit @ ... 14 )



Grau PHS - Pastilhas negativas de torneamento | Calidad PHS - Plaquitas negativas de torneado

M

BT T T

SS Chip breaker

()]

Geometry
code
1121474 CNMG090304SS  CNMG 32155 ® 953 318 040 381 200 050 250 020 010 02
1121476  CNMG 09030855 CNMG 32255 953 318 080 381 200 050 250 025 012 045
1121243 CNMG 12040455  CNMG 43155 ® 1270 476 040 516 300 050 570 020 010 025
CNMG-S5 1121201 CNMG120408SS  CNMG 43255 @ 1270 476 080 516 300 050 570 025 012 045 Re
1121202 CNMG120412SS  CNMG 433S ® 1270 476 120 516 300 050 570 030 015 060 I 1 * -
1121487 CNMG120416SS  CNMG434Ss O @ 1270 476 160 516 300 050 570 037 018 065 80" o 7 7 -
RoughingtoMedium 1121332 CNMG 16060855 CNMG 5425 O 158 635 080 635 400 050 720 025 012 045 \J s
1121333 CNMG160612SS  CNMG 5435 ® O 1588 635 120 635 400 050 720 030 015 060
1121363  CNMG190612-5S  CNMG 643-5S O 1905 635 120 794 400 050 850 030 015 060
1121364 CNMG190616SS  CNMG 64455 ® O 1905 635 160 794 400 050 850 037 018 065
1121501 DNMG110408SS  DNMG332SS O 953 476 080 381 200 050 440 025 012 045
1121201 DNMG150404SS  DNMG 43155 ® ® 1270 476 040 516 300 030 600 025 010 030
MGSS 1121292  DNMG150408SS  DNMG 43255 1270 476 080 516 300 050 640 025 012 045
1121511 DNMG150412SS DNMG433SS @ @ ® 1270 476 120 516 300 050 640 030 015 060 *
e 1121284 DNMG150604S  DNMG 44155 1270 63 040 516 300 030 600 025 010 030 T
Roughing to Medlum 1171785 DNMG 15060855 DNMG 442-55 ® 1270 635 080 516 300 050 640 025 012 045 s
112150  DNMG150612-55  DNMG 44355 ® ® 120 63 120 516 300 050 640 030 015 060
1121287 DNMG150616SS DNMG444Ss O @ O 1270 635 160 516 300 050 640 050 020 100
1121526 SNMGO090304SS  SNMG 32155 O 953 318 040 381 200 050 450 020 010 030
B 1121527 SNMG090308SS  SNMG 322-5 O 953 318 080 381 200 050 450 025 012 045 % |
1121365 SNMG120404SS  SNMG43LSs O @ 1270 476 040 516 300 050 640 020 012 030 +o d1
1121315 SNMG120408SS  SNMG432SS O 1270 476 080 516 300 050 640 025 012 045 ¥ J *
Roughing to Medium S
1121366 SNMG120412SS  SNMG43SS O @ 1270 476 120 516 300 050 640 030 015 060

@ First choice | 12 Escolha | 12 Opcién Stock Itens | Itens de stock

O Available under request | Disponivel sob consulta | Disponible bajo consulta

Insert Order Code: ) Geometry code + () Grade code

palbit @ .19 114



PHS GR[A\DE = NEGATIVE tu rning inserts | Grau PHS - Pastilhas negativas de torneamento | Calidad PHS - Plaquitas negativas de torneado

M

BT T T

SS Chip breaker

()]

Geometry
code
NMGSS 1121532 SNMG120416-SS ~ SNMG 434-SS O ® 1270 476 160 516 300 050 6,40 0,45 015 080 Re
1121534 SNMG150608-SS  SNMG 542-5S ® 1588 635 080 6,35 4,00 050 8,00 025 012 045 1
D a1
1121537 SNMG150612-5S  SNMG 543-SS o @& 1588 635 120 6,35 4,00 050 800 030 015 0,60 90° J I
ROUBNNB toMedlim 1921547 SNMG 19061655 SNMG 64455 O 1905 635 160 794 400 050 800 045 015 080 S
1121289  TNMG 160404-SS  TNMG 331-SS 953 476 0,40 381 200 050 400 020 010 030
TNMG-55 1121271 TNMG160408-SS ~ TNMG 332-SS ® ® ® 953 4,76 080 381 300 050 480 025 012 045 %
1121290 TNMG160412-SS ~ TNMG 333-SS 953 476 120 381 300 050 480 030 015 060 31 71_}7
1121330  TNMG 220408-SS  TNMG 432-SS ® 1270 476 080 516 4,00 050 6,60 025 012 045 t
Roughing to Medium 3
1121368  TNMG 220412-SS  TNMG 433-5S ® O 1270 476 120 516 400 050 660 030 015 060
UNMGSS 1121367 VNMG160404S5 VNMGRLSS O @ 953 476 040 38l 150 050 400 020 010 030 e N
. " 35° L f
Roughing to Medium 1131705  YNMG 160408-SS  VNMG 332-5S O & 953 476 080 381 2,00 050 4,00 025 012 045
1121321  WNMGO06T304-SS  WNMG3251SS O O 953 397 040 381 200 050 300 020 012 030
1121324 WNMGO06T308SS  WNMG32525S O O 953 397 080 381 200 050 300 025 012 0,45
YINMGSS 1121322 WNMG 06040455  WNMG 33155 953 476 040 38l 200 050 300 020 012 030 7
1121325  WNMG 060408-SS  WNMG 332-SS ® ® ® 953 476 080 381 2,00 050 300 025 012 0,45 (j / \
|
Roughi ) 1121323 WNMG 080404-SS  WNMG 431-5S ® ® 1270 476 040 516 200 050 300 020 012 030 f
oughing to Medium S
1121326 WNMG 080408-SS  WNMG 432-5S 1270 476 080 516 250 050 400 025 012 0,45
1121591  WNMG 080412-SS  WNMG 433-SS ® ® ® 1270 476 1,20 516 250 050 400 030 015 060
@ First choice | 12 Escolha | 12 Opcién Stock Itens | Itens de stock O Available under request | Disponivel sob consulta | Disponible bajo consulta Insert Order Code: ) Geometry code + ) Grade code
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N

FM Chip breaker

(@
Geometry

code

M

T M T

1121657 CCMTO60204FM CCMT2L5LFIM O 635 238 040 280 030 010 170 008 005 017 o Relief Angle 70
CCMT-FM
‘ 1121602 CCMTO9T304FM  CCMTR5LFM O @ 953 397 040 440 035 011 200 011 006 023 { [
a1
|
1121651 CCMTO9T308FM CCMTR252FM O 953 397 080 440 035 015 200 020 008 045 ¢
Finishing S
1121664 CCMT120404-FM  CCMT 431-FM O ® 1270 476 040 550 042 014 240 014 007 027
1121677 DCMTO70204-FM  DCMT2L51FM O @ 635 238 040 280 026 008 150 008 005 017 Re Relief Angle 7°
DCMT-FM
f
‘ 121710 DCMTIIT304FM  DCMT325LFM O @ 953 397 040 440 035 011 200 011 006 023 a1
Finishing \\/ ‘ *
1121712 DCMTIIT308FM  DCMT3252fM O @ 953 397 080 440 035 015 200 015 008 030 5
SCMT-FM Re Relief Angle 7°
1121758 SCMTOOT304FM  SCMT3251FM O @ 1270 476 080 516 300 050 640 025 012 045 | | ‘
[}t
o\ f
1121764 SCMTOOT308-FM  SCMT3252fM O @ 1270 476 120 516 300 050 640 030 015 060 L
Finishing S
1121787 TCMTO6TIOZFM  TCMT121205fM O @ 37 198 020 215 026 006 150 006 003 0l Relief Angle 7°
1121797 TCMTO6TIOAFM  TCMT12L2LFM O 397 198 040 215 026 008 150 008 005 017
TCMT-FM Re
1123637 TCMTO6TIO8FM  TCMT12122FM O 397 198 080 215 026 011 150 011 006 023 7
A 1121803  TCMTO090202FM  TCMT181505FM O 556 238 020 250 030 006 170 006 003 013 31 A
riching 1121806 TCMT090204FM TCMT18L5LFM O ® 556 238 040 250 030 010 170 010 005 019 ’ -
1121960 TCMT110202FM  TCMT2L505fM O @ 635 238 020 280 030 006 170 006 003 013
1121958 TCMT110204FM  TCMT2L5LFM O @ 635 238 040 280 030 010 170 010 005 019

@ First choice | 12 Escolha | 12 Opcién

Stock Itens | Itens de stock

O Available under request | Disponivel sob consulta | Disponible bajo consulta

Insert Order Code: ) Geometry code + ) Grade code

palbit @ .19 114



PHS GRADE = POSITIVE turning inserts

FM Chip breaker

@
Geometry

code

M

BT T T

gy L2959 TMTUONBFM  TOMTAS2M O @ 635 238 080 280 030 013 170 013 007 026 Relief Angle 7°
1121881 TCMTLI0302FM  TCMT2205FM O 635 318 020 280 030 006 170 006 003 013 7
121815 TCMTLI0304FM  TCMT22LFM O 635 318 040 280 030 010 170 010 005 019 i A
= 1121822 TCMTI10308FM  TCMT22EM O @ 635 318 080 280 030 013 170 013 007 026 'z
e 121831 TCMTI6T304FM  TCMT325LFM O @ 953 397 040 440 035 0l 200 011 006 023
1121851 VBMT110302FM  VBMT2205fM O 63 318 020 280 030 006 170 006 003 013 Relief Angle 5°
1121854 VBMTII0304FM  VBMT22EIM O 635 318 040 280 030 010 170 010 005 019
VEMER 1101857 VBMT110308FM  VBMT222FM O 63 318 080 280 030 013 170 013 007 026 "
S 06 VWG VBWTI0SAM O 953 476 020 440 032 007 180 007 004 014 /@f ﬁ
. 121864 VBMTI60404FM  VBMTRLIM O 953 476 040 440 032 010 180 010 005 020 e T .
1121870 VBMT160408FM VBMI32FM O @ 953 476 080 440 032 014 180 014 007 0
11792 VBMT160412FM  VBMT33FM O 953 476 120 440 032 014 180 016 009 032
121775 VCMTLI0302FM  VCMT2205fM O @ 63 318 02 280 030 007 150 007 003 013 Relief Angle 7°
oy, 1278 VOMTUORAEM  VOMT2UM O @ 635 318 040 280 030 010 15 010 005 020 .
7 121981 VCMTI60402FM  VCMT305fM O @® 953 476 020 440 032 007 180 007 004 014 i
‘ 1121982 VCMTI60404FM  VCMTBLFM O ® 95 476 040 440 032 010 180 010 005 020 5 L dt%.
Finishing 1121983 VCMTI60408FM VCMT332FM O @ 953 476 080 440 032 014 180 014 007 027 = <
1121984 VCMTI60412FM  VCMT333fM O @ 95 476 120 440 032 014 180 016 009 032

@ First choice | 12 Escolha | 12 Opcién

Stock Itens | Itens de stock

palbit @ .19 114

O Available under request | Disponivel sob consuilta | Disponible bajo consulta

Insert Order Code: () Geometry code + @ Grade code



Grau PHS - Pastilhas positivas de torneamento | Calidad PHS - Plaquitas positivas de torneado

N

M

BT T T

MM Chip breaker

@
Geometry

code

1121696 CCMTO060204MM  CCMT2LSEMM @ O 635 238 040 280 064 020 240 011 006 017 Relief Angle 7°
oy 1121660 CCMTOG0X0BMM CCMTAS2MM @ O 635 238 080 280 064 040 240 018 008 035
1121699 CCMTO09T304MM  CCMT 3251-MM O 953 397 040 440 064 025 300 015 008 023 |
1121686 CCMT09T308-MM  CCMT 3252-MM O 95 397 080 440 080 050 300 020 010 040 a1 |
121718 COMT120404-MM  CCMT 431-MM o 1270 476 040 55 096 030 360 018 009 027 !
edm 121721 CCMT120408-MM  CCMT 432-MM o 1270 476 080 55 09 060 360 024 012 045 S
120723 CCMTL20412MM  CCMT433MM @ O 1270 476 120 55 09 072 360 035 014 060
1121680 DCMT 070204-MM  DCMT 2L51-MM O 635 238 040 280 060 019 225 011 006 01 e Relief Angle 7°
Dovimv 1121683 DCMTO70208-MM  DCMT 2L52-MM O 635 238 080 280 060 038 225 020 008 03 ‘
e 1121647 DCMT1IT304MM  DCMT 3251-MM O 95 397 040 440 080 025 300 015 008 023 a1
o 1121705  DCMT 11T308-MM  DCMT 3252-MM O 953 397 080 440 080 050 300 025 010 040 *
1121707  DCMT1T312MM  DCMT 3253-MM o 95 397 120 440 080 060 300 035 012 060
crngy L2761 SCMTOOTIAMM  SCMTRSEMM @ O 953 397 040 440 080 025 300 015 008 023 - Relief Angle 7°
1121767 SCMT 09T308-MM  SCMT 3252-MM O 953 397 080 440 080 050 300 025 010 040 | | *
! 1121769 SCMT120404-MM  SCMT 431-MM O 1270 476 040 55 09 030 360 018 009 027 - 1o a1
1121782 SCMT120408-MM  SCMT 432-MM o 1270 476 080 550 096 060 360 025 012 045 9\1\ L *
edm 1121784 SCMT120412-MM  SCMT 433-MM O 1270 476 120 55 09 072 360 035 014 060 °
121702 TCMT090204MM  TCMTL8L5EMM @ O 556 238 040 250 060 019 225 011 006 01 Relief Angle 7°
gy 12811 TCMTOO008MM  TCMT1BLSAMM @ O 556 238 080 250 060 038 225 015 008 023 N
1121968  TCMT110204MM  TCMT 2L5-MM O 635 238 040 280 067 021 250 013 006 019 7
A 1121969 TCMT110208-MM  TCMT 2L52-MM O 635 238 080 280 067 042 250 01 009 026 Lz
S im0 ToMTTIOS0AMM TOMT 221 O 635 318 040 280 067 021 250 013 006 019 f 2
Medium 1121826 TCMT110308-MM  TCMT 222-MM O 635 318 080 280 067 042 250 020 009 040 ’
121835 TCMT16T304MM  TCMTRSHMM @ O 953 397 040 440 080 025 300 015 008 023

First choice | 12 Escolha | 12 Opcién

Stock Itens | Itens de stock

O Available under request | Disponivel sob consulta | Disponible bajo consulta

Insert Order Code: ) Geometry code + ) Grade code

palbit @ .19 114



PHS GRADE = POSITIVE turning inserts

M

o uls]w

MM Chip breaker

@

Geometry

code

TCMT-MM 1121839 TCMT16T308-MM  TCMT 3252-MM @) 953 397 080 440 08 050 300 022 010 045 7 Relief Angle 7°
A 1121843  TCMT16T312-MM  TCMT3253-MM @ O 953 397 120 440 08 060 300 035 012 060 j; =
_— i
Medium 1121848 TCMT 220408-MM  TCMT 432-MM ® O 1270 476 080 550 09 060 360 025 012 045 s
1121680  DCMT070204MM DCMT2L5:-MM @ O 63 238 040 280 060 019 225 011 006 017 Relief Angle 70
DEMTMM 1121683  DCMT 070208-MM  DCMT 21.52-MM O 635 238 080 280 060 038 225 020 008 03 |
e 1121647 DCMTI1T304MM DCMT3251-MM @ O 953 397 040 440 08 025 300 015 008 023 d1
Medium 1121705 DCMT11T308-MM DCMT3252-MM @ O 953 397 080 440 080 050 300 025 010 040 !
1121707 DCMT11T312MM  DCMT3253MM @ O 953 397 120 440 080 060 300 035 012 060 s
1121761 SCMTO09T304-MM  SCMT3251-MM @ O 953 397 040 440 08 025 300 015 008 023 . Relief Angle 7
. 1121767 SCMT09T308-MM  SCMT325MM @ O 953 397 080 440 08 050 300 025 010 040 | T |
- 1121769 SCMT120404-MM  SCMT 431-MM @) 1270 476 040 550 09 030 360 018 009 027 - D d1
- 1121782 SCMT120408-MM SCMT432MM @ O 1270 476 080 550 096 060 360 025 012 045 9{: i/ | f .
1121784 SCMT120412-MM  SCMT 433-MM ® O 1270 476 120 550 096 072 360 035 014 060
1121702 TCMT090204MM TCMT18151-:MM @ O 556 238 040 250 060 019 225 011 006 017 Relief Angle 70
1121811  TCMT 090208-MM  TCMT 1.81.52-MM @) 556 238 080 250 060 038 225 015 008 023
1121968  TCMT110204MM  TCMT2151-MM @ O 63 238 040 280 067 021 250 013 006 019
TCMT-MM 1121969  TCMT 110208-MM  TCMT 21.52-MM @) 63 238 080 280 067 042 250 017 009 026
‘ 1121819  TCMT110304-MM  TCMT 221-MM ® O 63 318 040 280 067 021 250 013 006 019 | 0
1121826 TCMT110308-MM  TCMT 222-MM @) 63 318 080 280 067 042 250 020 009 040 d; 2
Medium 1121835 TCMT16T304MM TCMT325-MM @ O 953 397 040 440 08 025 300 015 008 023 s
1121830  TCMT16T308-MM TCMT3252MM @ O 953 397 080 440 080 050 300 022 010 045
1121843  TCMT16T312-MM  TCMT3253-MM @ O 953 397 120 440 08 060 300 035 012 060
1121848 TCMT 220408-MM  TCMT 432-MM ® O 1270 476 080 550 09 060 360 025 012 045

@ First choice | 12 Escolha | 12 Opcién

palbit @ .19 114

Stock Itens | Itens de stock

O Available under request | Disponivel sob consulta | Disponible bajo consulta

Insert Order Code: ) Geometry code + () Grade code



Grau PHS - Pastilhas positivas de torneamento | Calidad PHS - Plaquitas positivas de torneado w

Dimensions (mm) Cutting Conditions
Dimensdes (mm) Condicdes de Corte : :
Dimensiones (mm) Condiciones de Corte Technical drawing
Desenho técnico
Inserts @ | Dibujo técnico
Pastilhas Geometry ISO Reference ANSI Reference | A | A
Plaquitas code T =
VEMTMM 1121867  VBMT 160404-MM  VBMT 331-MM & O 953 4,76 0,40 4,40 0,72 023 2,70 014 0,07 020 Re Relief Angle 5°
‘ 1121790  VBMT 160408-MM  VBMT 332-MM ® O 953 4,76 080 4,40 072 045 2,70 018 0,09 027 /W
35°
Medium {<
1121795  VBMT 160412-MM  VBMT 333-MM ® O 953 4,76 1,20 4,40 072 054 2,70 022 011 032
1121780  VCMT 110304-MM  VCMT 221-MM ® O 6,35 318 040 280 077 031 255 015 010 025 Relief Angle 7°
VEMT-MM 1121751 VCMT 110308-MM  VCMT 222-MM & O 6,35 318 080 2,80 0,77 0,61 255 0,20 013 033 Re
|
- 1121991  VCMT 160404-MM  VCMT 331-MM ® O 953 4,76 040 4,40 072 023 2,70 014 0,07 020 /@T a1
35°
. / F
Medum 1121992 VCMT160408MM VCMT32MM @ O 953 476 080 440 072 045 270 018 009 02 < s
1121993  VCMT 160412-MM  VCMT 333-MM & O 953 4,76 120 4,40 072 054 2,70 022 011 032
@ First choice | 12 Escolha | 12 Opcion @) stock ltens | Itens de stock (O Available under request | Disponivel sob consulta | Disponible bajo consuita Insert Order Code: ® Geometry code + ?Grade code

. palbit @) ....174%



PHS TEST REPORT

SINCE O

Toolholder
DDJN L 2525 M15

Insert
DNMG 150608-SF

Grade 5 0%

PHS225 productivity

improvement

Machining pieces

100 (pieces)

Toolholder
Competitor Equivalent product

Insert
Competitor Equivalent product

Grade
Competitor Equivalent product

Machining pieces

50 (pieces)

COMPETITOR

_ GRADE

COSMIC MATERIALS

Workpiece material: stainless steel, AlSI 316

Cutting speed: Vc (m/min) 200
Feed per tooth: fn (mm/r) 0,30
Depth of cut: ap (mm) 2,00

Operation

External turning

Coolant

Emulsion

(21)

FYMKT_49_EDOO_REVO1

P Ib ‘t®
TOOLING SOLUTIONS EXPERTS

PALBIT. S.A. - PO.Box 4 - Palhal - 3854-908 - Branca ALB - Portugal - T (+351) 234 540 300 | F (+351) 234 540 301

palbit@palbit.pt - www.palbit.pt

s

bajcer? papcer? gENetg

&
Ol )
\N‘?& \\509



